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Verfehren zur Herstellung einer Transport- und Montagehilfe flir 
Guinniiformdichtuiigen sowie Transport- und Montagehilfe 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Transport- und Montagehilfe 
fiir Gummifonndichtungen. 

In der DE-A 198 29 833 ist eine Montagehilfe fur die Befestigung einer elastischen 
Ringdichtung auf einem Dichtungstragerbauteil an einem Befestigungsrand um eine 
Bauteildffiaung beschrieben, wobei die Ringdichtung eine zumindest teilweise 
umlaufende KlebeMche fiir die Befestigung am Befestigungsrand aufweist und ein 
weiteres Anbauteil unter Zvvischenschaltung der befestigten Ringdichtung dichtend 
befestigbar ist. Die Montagehilfe weist eine Basisplatte mit einer Erhebung au^ wobei 
die Fufikontur der Erhebung der Ausschnittsfoim der Bauteildfibung entspricht. Die 
Randkontur an der Basisplatte um die Fufikontur der Erhebimg stellt eine 
NegativabbUdung der AnlageMche des Befestigungsrandes an der Bauteil5ffiiung dar. 
Mit dieser Montagehilfe kann eine Ringdichtung mit umlaufender Klebeflache zentriert 
und lagegenau um die Bauteilofibimg fixiert werden. Eine derartige Montagehilfe ist fiir 
den Einsatz bei Gummiformdichtungen nicht geeignet. 
Reine GunMniformdichtungen sind forminstabil. Dies bedeutet, dass sich die 
Gummiformdichtungen fest nicht fiir automatisierte Fertigungs- b2W. Montageprozesse 
eignen. Des weiteren mtissen die Gummiformdichtungen bei alien Kontroll- und 
Transportvorgangen wieder lagerichtig ausgerichtet werden. Dieser Vorgang wiederholt 
sich ein letztes Mai, wenn die Dichtung beim Endkunden oder Systemlieferanten in eine 
Nut eingekniipft wird. 

Der Erfindung liegt die Au%abe zugrunde, Gmmniformdichtungen fiir Transport und 
Montage zu stabilisieren, ohne dass es zu einer wesentlichen Kostensteigerung konmit. 
Durch diese Mafinahme soli ein im wesentlichen vollautomatisch^ Herstell-, Transport* 
und Montageprozefi realisiert werden. 

Diese Aufgabe wird ein^rseits gelost durch ein Ver&hren zur Herstellung einer 
Transport- und Montagehilfe fiir Gummiformdichtungen, indem im Bereich eines 
Spritzwerkzeuges ein Tragerrahmen angeordnet wird, der bei der Erzeugung der 
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Gmmniformdichtung zuinindest pajrtiell an- oder ximspritzt wird, wobei der 
Tragerrahmen erst beim Montagevorgang von der Gunimifoniidichtimg entfemt Avird. 
Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemMfien Verfahrens sind den zugehdrigen 
Unteranspruchen zu entnehmen. 

Andererseits wird die Aufgabe auch gel6st durch eine Transport- xmd Montagehilfe fur 
Gummiformdichtungen, bestehend aus einem der Kontur der Dichtvmg angepaBten 
Tragerrahmen, der zmnindest partiell mit Randbereichen der Dichtung in 
Wirkverbindung steht. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der erjOndungsgemSBen Transport- und Montagehilfe sind 
den zugehdrigen Unteranspruchen zu entnehmen. 

Grundgedanke des ErGndungsgegenstandes ist es, die Gummiformdichtung an einen 
Tragerrahmen anzuhSngen, der dann fiber den gesamten Fertigungs-, PrOfungs- und 
Transportweg am Gummifonnteil verbleibt. Ein wesentlicher Vorteil ist auch in d^ 
Montage begrOndet. Hier wird d^ Rahmen dann von der Gummiformdichtung gelost. 
Je nach AusfOhrungsform des Tragerrahmens kann selbiger wiederverwendbar oder 
aber aus preiswertoi Materialien, wie Draht, Kunststo£^ Karton oder dergleichen 
bestehen imd als Wegwerfteil ausgebildet sein* Der TrSgerrahmen kann ortlich an 
mehreren Stellen der Gummiformdichtung oder aber umlaufend an selbiger anliegen. Ist 
der letztere Fall gegeben, kam auf eia nachtragliches Entgraten der 
Gxmimiformdichtung verzichtet werden, da im Spritzwerkzeug auf dem Tragerrahmen 
abgedichtet werden kaim. Ein Formtrenngrat kann somit nicht entsteheru 
Der Erfindungsgegenstand ist anhand eines Ausfilhrungsbeispieles in der Zeichnung 
dargestellt und wird wie folgt beschrieben. Es zeigen: 

Figur 1 Prinzipskizze eines geschbssenen Tragerrahmens; 

Figur 2 Teildarstellung einer im Querschnitt I-formig ausgebildeten 
Gununiformdichtung; 



Figur 3 Kombination aus Tragerrahmen und Gummiformdichtung; 
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Figur 4 Angedeutete Verbindnngsbereiche des Trfigerrahmens an der 
Gummiformdichtung. 

Figur 1 zeigt einen, in diesem Beispiel aus Kunststoff bestehenden stabilen 
Trageirabmen 1. 

Figur 2 zeigt eine forminstabile Gummiformdichtung 2 mit I-fiirmigem Querschnitt. 
In Figur 3 ist der Zustand dargestellt, wie er sich nach dem Verlassen der 
Spritzmaschine einstellt. Erkennbar ist die Gummiformdichtung 2, der Tragerrahmen 1 
sowie eine einzehie Verbindmigsnase 3, In diesem Zustand kann die nun fomistabiie 
Gimmiiformdichtung iiber ihren weiteren Fertigungs- und TransportprozeB problemlos 
gehandhabt w^en. Erkennbar ist ein Randbereich, an welchem der Tragerrahmen 1 
aniiegt. Je nach Ausgestaltungsform der Gummiformdichtung 2 kann der Tragerrahmen 
1 an inneren oder Sufieren Randbereichen 4 vorgesehen werden. 
In Figur 4 sind mehrere der in Figur 3 angedeuteten Verbindungsnasen 3 dargestellt. 
Ftir den Montagevorgang >vird der Tragerrahmen 1 tlber die SollbruchsteUen bildenden 
Verbindungsnasen 3 abgeknickt und kann bedarfisweise wiederverwendet werden. 
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Patentanspruche 

1, Verfehren zur Herstellung einer Transport- und Montagehilfe fiir 
Giimmiformdichtungen (2), indem im Bereich eines Spritzwerkzeuges ein 
Tragerrahmen (1) angeordnet wird, der bei der Erzeugung der Gmiuniformdichtung 
(2) zumindest partiell an- oder ximspritzt wird, wobei der Tragerrahmen (1) erst 
beim Montagevorgang von der Giunniiformdichtung (2) entfemt wird. 

2. Ver&hren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeicbnet, dass die Dichtung (2) im 
Bereich des Spritzwerkzeuges an vorgebbarra Stellen am Tragerrahmen (1) fixiert 



3. Ver&hren nach Anspruch I, dadurch gekeimzeichnet, dass die Dichtung (2) im 
Bereich des Spritzwerkzeuges gegenQber dem Tragerrahmen (1) in umlaufender 
Form fixiert wird. 

4. Verfehren nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Anbindungsbereich Tragerrahmen (1) / Dichtung (2), Sollbruchstellen (3) erzeugt 



5. Transport- und Montagehilfe fur Gummiformdichtungen, bestehend aus einem der 
Kontur der Dichtung (2) angepafiten Tragerrahmen (1), der zumindest partiell UGdt 
Randbereichen (4) der Dichtung (2) in Wirkverbindung steht. 

6. Transport- und Montagehilfe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Tragerrahmen (1) tlber Verbindungsnasen (3) bzw. einen durchgehenden Ansatz 
verf&gt^ die bzw. der nach der Erzeugung der Dichtung (2) vom Dichtungsmaterial 
umgeben sind bzw. ist. 



wird. 



werdoi. 
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7. Transport- \md Montagehilfe naoh Anspruch 5 od^ 6, dadurch gekeimzeichnet, dass 
im Bereich der Verbindungsciasen (3) bzw. des Ansatzes SoUbrachstellen gebildet 
sind. 

8. Transport- und Montagehilfe nach einem der An^riiche 5 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tragerrahmen ein wiederverwendbares Kunststoff- oder 
MetaUteil ist. 

9. Transport- und Montagehilfe nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadiirch 
gekennzeichnet, dass der TrSgerrahmen (1) ein Wegwerfteil, insbesondere aus 
Draht, Kunststoff oder Karton ist. 




FIG.2 



wo 2004/035288 ^■PCT/D£2003/002765 

2/2 



F1G.3 





INTERNATIONAUSEARCH REPORT 



1^ 



A. CLASSIHCATION OF SUBJECT MATTER , 

IPC 7 B29C45/14 F16J15/32 



Int 



d Application No 
13/02765 



B25B27/00 



According to International Paterrt Classfflcation (IPC) or to both naMonal dassfflcation and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B29C F160 B25B 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the International search (name of data base and. where practical, search terms used) 

EPO-Internal , UPI Data, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



1 Category 


citation oi document, wHh Inatcatlon, where appioprtate. of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


X 


US 5 577 314 A (USAMI IKUZO ET AL) 
26 November 1996 (1996-11-26) 
column 2, line 10 - line 25 
column 3, line 6 - line 14 
column 3, line 21-25 
column 3, line 67 
column 4, line 35 - line 43 
column 5, line 50 - line 53 
column 7, line 29 - line 44 
column 8, line 17 - line 41 
figures 1-8 


1-9 


X 


DE 198 45 920 C (FREUDENBERG CARL FA) 
24 February 2000 (2000-02-24) 
column 1, line 41 - line 44 
column 3, line 10 - line 38 

-/- 


1-9 



m 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



0 



Patent family members are listed in annex. 



^ Special categories of cited documents : 

'A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E" earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L* document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the pubUcatlon date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O* document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 

later than the priority date claimed 



T* later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underiying the 
inventbn 

"X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be corvsidered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the docurr^ent is fallen alone 

*Y" document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



14 January 2004 



Date of mailing of the International search report 

23/01/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijl< 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx, 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Alink, M 



Form PCT/ISA/210 {second sheet) (July 1992) 



page 



1 of 2 



INTERNATIONA^SEARCrl KcPORT ^^ppiica«on no 

rC l/^^yo/Uii/Db 


C.(Continuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category" 


Citation of document, whh indtcation.where appropriate, of the reievant passages F 


televant to claim No. 


A 


EP 0 512 673 A (DRAFTEX IND LTD) 1 

11 November 1992 (1992-11-11) 

abstract 


1,5 



Fom PCT/ISAAIO (contlnuaUon ol second sheet) (July 1992) 



page 2 of 2 



INTERNATION 



SEARCH REPORT 

b on patenttamily members 



Inl 



PCT/ 



nalAi: 

m 



[l^AppUcation No 

3/02765 



Patent document 




PulAcatlon 




Patent tamiiy 


rUDiiCauun 


cited in search report 




date 




member(s) 


date 


US 5577314 


A 


26-11-1996 


OP 


6246848 A 


06-09-1994 




•IP 
ur 




01-11-1994 








US 


5564714 A 


15-10-1996 








US 


5733493 A 


31-03-1998 


DE 19845920 


C 


24-02-2000 


DE 


19845920 CI 


24-02-2000 


EP 0512673 


A 


11-11-1992 


DE 


69204532 Dl 


12-10-1995 






DE 


69204532 T2 


02-05-1996 








EP 


0512673 A2 


11-11-1992 








ES 


2077351 T3 


16-11-1995 








GB 


2255523 A ,8 


11-11-1992 








OP 


5124440 A 


21-05-1993 








US 


5219382 A 


15-06-1993 



Form PCT/ISA/210 (patent teroUy annex) (July 1992) 



INTERNATIONALE 



CHERCHENBERICHT 



Intf ^^^s Aktenzeichen 

PCT/^P3/02765 



A. KLASSIFIZIERUNGDESANMELDUNGSGEGENSTANDES ^ . ^ 

"PK 7 B29C45/14 F16015/32 B25B27/00 



Nach der Intemationalen PatentklassHlkaUon (IPK) Oder nach der naUonalen KlassHlkatlon und der IPK 



RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter MIndsstprOfstoff (KlasslflkaUonssystem und Klasslfikatkinssyinbole ) 

PK 7 B29C F16J B25B 



Recheichleite aber ntchi zum MtndeslprOfsioff gehOrende VeiAffenUichungen, sowelt dieae unter die recheidiletten Gebiete fallen 



Wahrend derintsmaUonalen Recherche konsuHieite eleMronlsdw Dalenbank (Name der Dateribanfc und evU. veiwendete SuchbegriHe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAO 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UMTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der VerOffentllchung, sowett erfdtdertich unter Angabe der in Betracht kommenden 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 577 314 A (USAMI IKUZO ET AL) 
26. November 1996 (1996-11-26) 
Spalte 2, Zelle 10 - Zeile 25 
Spalte 3, Zeile 6 - Zelle 14 
Spalte 3, Zeile 21-25 
Spalte 3, Zeile 67 
Spalte 4, Zeile 35 - Zeile 43 
Spalte 5, Zeile 50 - Zelle 53 
Spalte 7, Zeile 29 - Zeile 44 
Spalte 8, Zeile 17 - Zeile 41 
Abbildungen 1-8 

DE 198 45 920 C (FREUDENBERG CARL FA) 
24. Februar 2000 (2000-02-24) 
Spalte 1, Zeile 41 - Zeile 44 
Spalte 3, Zelle 10 - Zeile 38 

-/-- 



1-9 



1-9 



S 



Weltere VerSffentltehungen s!nd der Fortsetzung von Fetd C zu 
entnehmen 



ID 



Slehe Anhang Patenlfamilie 



Besondere Kategorien von angegebenen Vereflentlichungen : 
*A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand derTechnik definlert. 

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 
'E* diteres Dokument. das Jedoch erst am oder nach dem intemationalen 

Anmeldedatum verdffentiicht warden ist 
"L" Verdtfentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspmch zwelfelhaft er- 
schefnen zu lassen, oder durch die das Ver611entlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbertcht genannten VerOffentltohung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefOhrt) 

"O" VerOflentlichung, die sich auf eine mOndliche OHenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteiiung oder andere MaBnahmen bezieht 

"P" Verfiilentlichung, die vor dem Intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspmchten Prioritatsdatum ver6tientticht worden ist 



T" Spfitere VerSftentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verOffentllcht worden Ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugmndeliegenden Prinzlps oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben isf 

"X" Vereffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aulgrund dieser VerdffentUchung nicht als neu Oder auf 
erf inderischer TStigkeit benihend betrachtet werden 

"Y" Vereffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer TStigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verflffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
VerSfientlichungen dieser Kategorie in Verblndung gebracht wlrd und 
diese Verbindung fOr einen Facnmann naheliegend Ist 

"&* Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentlamilie Ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



14. Januar 2004 



Name und Postanschrlft der Intennationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan2 
^4L-2280KVRtlswlIk 
TeU (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Absendedatum des intenrationalen Recherchenberichts 



23/01/2004 



Bevollmgchtigter Bedlensteter 

Alink, M 



formbbtt PCT/1SAQ10 (Blatt 2) (JuD 1992) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALEWECHERCHENBERICHT 



lnt> 

fCT, 



Aktenzeichen 

/^P3/02765 



C.(Fortset2ung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie** I BezeidinungderVerSffentlichung, soweherfordertlchunter Angabederin Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 512 673 A (DRAFTEX IND LTD) 
11. November 1992 (1992-11-11) 
Zusaromenfassung 



1,5 



Foonblatt PCT/ISM2104Foitsslziing von Blatt 2) (juD 1999 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONALEI^ACHERCHENBERICHT 


Inti jil^Aktenzelchen 

PCT/^P3/02765 


Im Recherchenbericht 
angefOhrtes Patentdokument 


Datum der 
VerOffentlichung 


Mitglied(er) der 
Patentramilie 


Datum der 
Verotfentllchung 



us 5577314 A 26-11-1996 OP 6246848 A 06-09-1994 

JP 6307549 A 01-11-1994 

US 5564714 A 15-10-1996 

US 5733493 A 31-03-1998 



DE 19845920 C 24-02-2000 DE 19845920 CI 24-02-2000 



EP 0512673 A 11-11-1992 



DE 


69204532 


Dl 


12-10-1995 


DE 


69204532 


T2 


02-05-1996 


EP 


0512673 


A2 


11-11-1992 


ES 


2077351 


T3 


16-11-1995 


GB 


2255523 


A ,6 


11-11-1992 


JP 


5124440 


A 


21-05-1993 


US 


5219382 


A 


15-06-1993 



Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentl8mItIe)(Jua 1892) 



